Qsp@cenet - Document Bibliograohy and Abstract 



Page 1 of 1 



Apparatus for str tching silk including means to move cramp members 
independently of each other 


Patent Number: 




Publication date: 


1990-12-18 


Inventor(s): 


OHTANI YASUAKI (JP); KUBO ISAMU (JP); OHTAKE KOHJI (JP); HAYASHI KAZUO 
(JP) 


Applicant(s): 


NIPPON CMK KK (JP); IWASE SANGYO CO (JP); ITOHDENKI KANTO HANBAI CO 


rxcLJUcoltJU r dLcIll. 


F DE3601167 


Application 
Number: 


US19850815212 19851231 I 


Priority Number 

(s): 


JP19850007252 19850118; JP19850238439 19851024; JP19850240806 19851028 
JP 19850241 823 19851029 


IPC Classification: 


B29C65/52 


EC Classification: 


B41F15/36 


Equivalents: 


r GB21 71053. r US5096524 


Abstract 


An automatic silk stretching apparatus for stretching silk on a silk screen printing frame is provided. At first 
silk is stretched to four sides by first stage stretching by cramp table and second stage stretching by [ 
stretchers on the cramp table. From lower side of the cramped silk, a printing frame on an elevator table is 
lifted and urges the silk. Adhesive is applied on the frame, and is forcibly dried. Then, the excess silk 
surrounding the frame is cut. The silk stretched frame is discharged, an empty frame is fed and further new 
silk is cramped. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG iat gestelit 

<§) Verfahren und Vorrichtung zum Spannen von Seide auf einem Saidenrasterdruckrahmen 

Die Erfindung batrifft eine automatische Seidenspannvor- 
richtung fur das Spannen von Seide auf einam Seldenra- 
tterdruckrahmen. ZunSchst wird die Seide in einem ersten 
Spannvorgang an vier Saltan mfttefs ernes Klammertischs 
und m einem iwertan Spannvorgang mit Hilfa von Spannem 
an den Klammernach gespannt Von der Unterseite der ge- 
Uammerten Seide a us wird ein Oruckrahmen auf einan He- 
betiseh gehoben und gegen die Seide gedruckt. Es wird ein 
Kleber auf dam Rahman angebracht und kunstfich getrock- 
net Sodann wird die Oberschussige Seide, die den Rahman 
umgibi, weggeachnitten. Der mit Seide bespannte Rahman 
wird weggenommen, und ein leerer Rahman wird lugefGhrt 
der ebanfaOsmit Seide bespannt iat 
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM SPANNEN YON SEIDE 
AUF E3NEM SQDENRASTERDRUCKRAHMEN 

Patentanspruche 

L Verfahren zum Spannen von Seide auf einem Seldenrasterdruckrahmen, 
gekennzeichnet durch : 

a) Festklammern der Seide (2) an vier Seiten unter einer bestimmten 
Spannung; 

b) Antreiben des Rahmens (4) von der Unterseite der festgeklammerten 
Seide (2); 

c) ZufDhren eines Klebers auf die obere Oberflache des angetriebenen 
Rahmens (4) von der oberen Oberfliche der festgeklammerten Seide 
(2) aus; 

d) Kraftiges Trocknen des zugefQhrten Klebers; 

e) Abschneiden der Seide (2) entlang des auBeren Umfangs des Rahmens 
(4). 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzetchnet , dafl das Fest- 
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klammern der Seide (2) mittels mehrerer Klammereiemente (20) durch- 
gefOhrt wlrd, die nach innen und nach auflen beweglich an vier Gieit- 
Usdien (15,16,17,18), die den Rehmen (4) umgeben, befestigt sind, wo- 
bel dlese nach Innen und auflen gleltend getragen werdea 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet , daB der Klebe- 
prozess mitteis einer drehbaren; BQrste (113) durchgefOhrt wlrd, die mlt 
einem Kleber getrankt 1st. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB der Kleber 
durch ZufQhren von heffler Luft uber Luftdrflsei auf die Rahmenober- 
flSche getrocknet wird. 

« 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der Antrleb 
des Rahmens (4) mittels eines Hebetlschs (3) erfolgt, der den Rahmen 
(4) trigt* 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB bel dem 
Antrieb des Rahmens (4) der mittiere Bereich jedes Arms des Rahmens 
(4) angetrieben wlrd, um den Arm elastisch nach Innen zu deformieren. 

7. Vorrlchtung zum Spannen von Seide auf einem Seidcnrasterdruckrah- 
men, qekennzeichnet durch eine Seidenkiammervorrichtung (I) mlt 

a) Klammertischen (15,16,17,18) an vier Seiten, die den Rahmen (4) um- 
geben und die gleitfShig auf einem Sockel (13) befestigt sind und 
sich nach innen und auBen bewegen kSnnen; 

b) mehreren Klammerelementen (22), die auf jedem der Klammertische 
(15,16,17,18) vorgesehen sind, wobel jedes ein Seidenkiammermittei 
(22) sowie MIttel fur die Bewegung der Klammermittel (22) nach 
innen und nach auBen aufweist; 

c) einer Rahmen-Hebevorrichtung (3), die den Rahmen (4) von der 
Unterseite der Seide (2) antreibt, die von der Klammervorrichtung 
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(1) festgehalten wird; 



d) elner Vorrichtung (10) fur die Zufuhrung von Kleber auf die Ober- 
selte des angetriebenen Rahmens (4); 

e) elner Trocknungsvorrichtung (11), mit welcher der Kleber auf dem 
Rahmen (4) »■ -chleunigt getrocknet werden kann; 

f) einer Schneidevorrlchtung (12), mlt welcher die Seide (2) entiang des 
10 SuBeren Umfangs des Rahmens (4) abgeschnitten wird. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daB die Klam- 
mertlsche (15,16,17,18) gleitfShig auf FQhrungsschlenen (24,23) angeordnet 
sind und sich nach innen und nach auBen bewegen konnen, wobei die 

15 Tische (15,16,17,18) uber elne Aritriebsquelle und einem Zahnstangenan- 

trieb angetrieben werden. fi 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daB das Klam- 
merelement ein Spanner (22) mit Klammer und Zylinder (21) ist und 

20 enthSlt: 

a) eine untere Klammerplatte (29), die nach innen und auBen gleitfahlg 
auf dem TrSgerelement (19) angeordnet ist und einen unteren Seiden- 
klammerbereich (28) aufweist; 

25 b) einen Zylinder (21), der an dem einen TrSgerelement (41) befestlgt 
ist und einen Zylinder-Druckkolben (30) aufweist, der mit der un- 
teren Klammerplatte (29) verbunden ist; 

c) einen oberen Seiden-Klammer-Bereich (31), der mit dem unteren Be- 
30 reich (28) zusammenarbeitet und der drehbar an der unteren Klam- 
merplatte (29) befestlgt Ist und 

d) einen zweiten Zylinder" (36), der mit der unteren Klammerplatte (29) 
verbunden 1st und der einen Zylinder-Druckkolben (37) aufweist, der 
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drehbar mit dem oberen Seidenklammerberelch (31) verbunden ist. 



ID, Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daB die Klam- 
mervorrichtung (1) ein Seiden-Einzugselement (29), fur Jeden Klammer- 
05 tisch (15,16,17,18) aufweist, urn die Selde in offene Klammerbereiche 
(20) der Klammerelemente (22) zu Ziehen, die an jedem Klammertlsch 
(15,16,17,18) befestigt sind 

11. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daB die Rah- 
1D men-Hebevorrichtung (3) eine Hebeplatte (141) aufweist, die den Rah- 

men (4) trSgt, sowie elnen vertikal arbeltenden Hebezyllnder, der den 
Hebetlsch (141) hebt und senkt. 

• 

12. Vorrlchtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet t daB die Hebe- 
15 vorrichtung (3) eine Rahmenbewegungs- und -stutzvorrlchtung aufweist, 

die so ausgelegt 1st, daB sie den Rahmen durch eine elastlsche und nach 
innen gerichtete Deformation Jedes Arms des Rahmens am obersten En- 
de des Hebetlschs tragt, und die an dem inneren Ende des StSnders fur 
die Seidenspannvorrlchtung befestigt 1st, 

20 

13. Vorrichtung nach Anspruch 7, qekemzeichnet durch 

a) erste Fuhrungsschienen (75,76), die an dem TrSger (73,74) oberhalb 
der Seidenspannvarrichtung (1) vorgesehen sind; 

b) zweite FGhrungsschienen (83,84), die an elnem beweglichen Tragele- 
25 ment (86) vorgesehen sind, das auf den ersten Fuhrungsschienen (75, 

76) gleiten kann; 

c) elnen beweglichen Tisch (87), der auf den zweiten Fuhrungsschienen 
(83,84) gleiten kann; 

d) eine Steuereinrichtung, welche die Positionierung und die Bewegung 
30 des beweglichen Tischs (87) steuert, wobei dleser bewegliche Tlsch 

(87) Vorrichtungen fOr die Befestigung des Klebemlttelspenders (10), 
des Kiebe-Trockners (11) und der Schneidvorrichtung (12) aufweist. 

14. Vorrlchtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet . daB der Kle-- 
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bemittelspender folgende Elemente aufweist: 

a) eine sich drehende BOrste (113,118), die drehbar unterhalb des beweg- 
lichen Tischs (87) angeordnet 1st. 

b) eine KiebemitteizufGhrung (123,122,122b), die an dpm beweglichen 
05 Tisch (87) befestigt 1st und die Kiebstoff an die rotierende BQrste 

(118) abglbt und 

c) elnen Antriebsmotor (115), der an elner Drehwelle (114) befestigt 
und antriebsmaBIg mit der sich drehenden BQrste (118) verbunden isU 

10 15. Vorrlchtung nach Anspruch 14 f oekennzelchnet durch 

a) elnen Tragarm (111), der in vertlkaler Rtchtung beweglich mit dem 
beweglichen Tisch (87) verbunden ist und die sich drehende BQrste 
(113,118), die Kleberspendeeinrlchtung (123,122,122b). und den An- 
triebsmotor (115) tragt und 

15 b) einen Zylinder (125), der auf dem beweglichen Tisch (87) angeordnet 
ist und der den Tragarm (111) heben und senken kann. 

16. Vorrlchtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Seide-Schneidvorrichtung (12) folgende Elemente enthSlt: 
20 a) mehrere Schneidelemente, die der Schneidbewegung des beweglichen 
Tischs (87) entsprechen und die senkrecht und beweglich unterhalb 
des beweglichen Tischs (87) angeordnet sind und 

b) Zylinder (131,132,133 und 134), die an dem beweglichen Tisch (B7) 
angeordnet sind und die Schneidelemente heben und senken konnen. 

25 

17- Vorrlchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB eine Rah- 
menzufGhrungseinrlchtung (5) vorgesehen ist, welche den Rahmen inter- 
mittierend und entsprechend der vertikalen Bewegung der Hebevorrich- 
tung (3) zufQhrt, daB ferner eine Rahmenentnahmevorrichtung (6) vorge- 
30 sehen ist, welche den mit Selde bespannten Rahmen von der Hebevor- 
richtung (3) nimmt und daB eine SeidenzufOhreinrichtung (8) vorgesehen 
ist, welche Seide zur Seidekiammerelnrichtung (1) fuhrt. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet , daB eine 
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Fordereinrlchtung (140) zwlschen der RahmenzufGheinrichtung (5) und 
der Rahmenentnahmevorrichtung (6) vorgesehen ist, daQ eln Rahmenstutz- 
stand auf beiden Selten der Fordereinrlchtung (140) vorgesehen ist, daB 
ein Rahmenhebetisch vertlkal bewegllch zwlschen dem Rahmenstutzstand 
05 vorgesehen 1st und da8 eine Rahmenklammerelnrichtung (I) auf dem Rah- 
menstutzstand vorgesehen ist, welche den Rahrnen In der Nahe des un- 
tersten Rahmens von aufgestapelten Rahrnen klammem kann, die mittels 
des Rahmenhebetischs hochgehoben werden. 

10 19. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet , daB die Rah- 
menentnahmeeinrichtung (6) enthSlt: 

a) eine F8rderelnrlchtung (140), die slch zwischen der Rahmenzufuhrein- 

richtung (5) und der Rahmenentnahmeelnrichtung ubec die Rahmen- 

hebeeinrichtung (3) erstreckt 
15 b) eine Rahmendreheinrlchtung (176) am Ende der Fordereinrlchtung 

(140), welche den ankommenden Rahrnen (4) um 90° dreht und 
c) elnen Speicher Oder BehSlter (7) y der die um 90° gedrehten Rahrnen 

(4) aufnimrnt. 

20 20- Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet , daB die Sei- 
de-Zufuhreinrichtung (8) enthalt: 

a) eine Seiden-Zufuhrrolle (56), die von dem Kiammervorrichtungspodest 
gehalten wird 

b) eine Selden-Abnahmerolle, die der Seiden-Zufuhrrolle (56) gegenuber- 
25 llegt und von dem Kiammervorrichtungspodest gehalten wird. 

c) eine Seiden-FGhrungseinrichtung zwischen der Selde-Zufuhrrolie (56) 
und der Seiden-Abnahmerolle (55). 

21. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB die Seide 
30 als Seidenraster auf einen Druckrahmen gespannt wird, wobel der Rah- 
rnen von unterhaib der gespannten Seide angedrCckt wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet , daB der Seiden- 
andrOckprozeB mit Hilfe von Druckrollen durchgefuhrt wird. 
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23. Verfahren nach elnen oder mehreren der vorangegangenen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , db^ der Seide-Schneidvorgang das Schneiden der 
Seide mfttels mehreren senk,«cht beweglichen Messern einschlieBt, die 
In die Schneidrichtung gerichtei sind oder das Schneiden mittels eines 

05 Messers, das In die gewOnschte Rk^tung gewendet werden kara 

24. Vorrichtung nach elnem oder nach i< -»hreren der vorangegangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , daB die Schneidvorrichtung (12) die 
Seide entlang dem auBeren Umfang des Rahm.ns (4) mittels eines ein- 

10 zigen Messers schneidet, das in die jeweils gewQn^hte RIchtung gedreht 
werden kann. 

25. Vorrichtung nach elnem oder nach mehreren der vorao^gangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , daB eine SeidenandrQckvorrk ' 'tung vor- 

15 gesehen 1st, welche die Seide und den Kleber auf die Oberfla. he des 
Rahmens druckt. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet , daB die Sei- 
denandruckvorrichtung Seldehandruckrollen sowie vertlkal bewegliche und 

20 in der Richtung veranderbare Vorrichtungen aufweisen, welche die Set- 
denandruckrollen tragen. 

27. Verfahren nach einem oder nach mehreren der vorangegangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , daQ das Klammern des Rahmens (4) 

25 durch eine nach unten gerichtete Deformation der Arme des Rahmens 
(4) erfolgt und daB der geklammerte Rahmen (4) von der Unterseite der 
Seide aus gedruckt wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet , daB der Rah- 
30 menklammervorgang auf einem Hebetisch druchgefuhrt wird, der den 

Rahmen (4) von der Unterseite der Seide drGckt. 

29. Verfahren nach Anspruch 2B, dadurch gekennzeichnet , daB der Rah- 
menklammervorgang mittels Druckklauen durchgefuhrt wird, die beweg- 
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lich an dem Hebetlsch befestigt sind. 

3D. Vorrlchtung nach einem oder nach mehreren der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzelchnet , daB elne Seiden-Klammervorrlchtung 
05 (I) vorgesehen ist, die auf vler Selten Klammertlsche (15,16,17,18) auf- 
weist, die den Rahrnen (4) umgeben und die nach inn en und nach auBen 
auf elnem Sockel bewegbar sind, und daB elne Rahmen-Klammereinrich- 
tung vorgesehen Ist, welche den Rahrnen durch elastische und nach innen 
gerlchtete Reformationen der Arme des Rahmens (4) klammert. 

10 

31. Vorrlchtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet . daB die Rah- 
men-Klammereinrichtung (1) mehrere Druckklauen aufweist, die auf der 
RahmenhtAelnrlchtung (3) befestigt sind, die Jedem Arm* des Rahmens 
(4) gegenuberstehen und die so ausgebildet sind, daB sle jeden Arm des 
15 Rahmens (4) deformleren, und daB eln Luftty Under vorgesehen ist, der 
mit alien Druckklauen zusammenwirkt, urn die Druckklaue zwischen Ar- 
beitsstellung und Leerlaufstellung zu bewegen. 

32* Vorrichtung nach einem Oder nach mehreren der vorangegangenen An- 
20 spruche, dadurch gekennzeichnet, daB elne Rahmenzufuhreinrichtung (5) 
vorgesehen ist, die den Rahrnen intermittlerend und in Zusammenwirkung 
mit der Rahmenhubvorrichtung (3) zufOhrt, und daB eine Seiden-Zufuhr- 
einrlchtung (8) vorgesehen ist, welche die Seide der Seldenkiammervor- 
richtung (1) zufCBirt. 

25 

33. Vorrlchtung zum automatischen Bespannen von Rahrnen mit Stoffen 
oder FoIIe, dadurch gekennzeichnet , daB die Stoffe oder Folien auto- 
matisch aufgespannt und mit den von unten in Richtung auf die Stoffe 
oder Folien automatisch bewegten Rahrnen (4) verbunden werden. 
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Dle Erfindung betrifft eln Verfahren und eine Vorrlchtung zum Spamen 
von Seide auf einem Seidenrasterdruckrahmen. 

^ Das Material, dee bei dem sogenannten Seldenrasterdruckverfahren zur 
05 Anwendung kommt, ist kelneswegs auf Seide beschrankt. In der Beschrel- 
bung der Erfindung und den AnsprGchen wird der Begriff "Seide" nur zur 
Verdeutlichung gebraucht, er soli den Umfang der Erfindung nicht ein- 
schranken. 

10 Das Spannen von Seide auf dem Seldenrasterdruckrahmen wurde bisher 
von Hand ausgefuhrt. 

Ein leerer Rahmen wird manuell in eine Haltevorrichtung, gekiemmt und 
ein Kleber wird auf die Oberselte des Rahmens gegeberu Seide wird in 
15 der gewunschten GrSBe zugeschnltten und wird mit einer vorgegebenen 
Spannung auf die mit dem Kleber bestrichene Seite des Rahmens ge- 
spannt. Der mit der Seide bespannte Rahmen wird auf natQrliche Weise 
getrocknet wShrend die Seide sich In gespanntem Zustand befindet. Die- 
ser ganze Vorgang wurde bisher manuell durchgefuhrt. 

20 

Dleser Vorgang ist ziemlich umstindiich und Genauigkelt und Efflzien2 
dieses Arbeltsvorgangs hSngen von der Geschicklichkelt des ausfuhrenden 
Arbeiters ab. Deshalb kommt unregelmaBiges Spannen haufig vor, und 
die Nutz lei stung des Arbeltsvorgangs ist sehr gering» 

25 

Die Nachfrage nach diesem Seidenrasterdruck war bisher beschelden ge- 
nug, urn sie durch manuell gespannte Seidendrucke befriedigen zu k6rmerL 
In jungerer Zeit 1st die Nachfrage nach zahlreichen Rahmen in zahl- 
relchen AusfOhrungen aller^^ngs stark gestiegen. Dieser Nachfrage ist 
30 das Spannen von Hand nicht gewachseru Daher ist die Nachfrage nach 
einer Vorrlchtung zum automatischen Spannen sehr groQ. 

A Aufgabe der vorliegenden Erfindung 1st es, den Bedarf zu befriedigen 
und ein befrledigendes automatlsches Seidenspannungsverfahren und eine 
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Seidenspannvorrichtung auf elnem Seidenrasterdruckrahmen zur Verfugung 
zu Stella 

Diese Aufgabe wlrd gemaB den Merkmalen der Anspruche I oder 7 ge- 
05 last. 

Q AusfOhmngsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung dargestellt und 
werden 1m folgenden naher beschrieben. Es zeigen: 

10 Fig. I elne Draufsicht auf eine automatlsche Seidenspannvorrichtung ge- 
maB der vorifegenden Erfindung; 

Fig. 2 eine Seitenansicht der In Fig. 1 gezeigten Vorrichtungj 

15 Fig. 3 eine Endansicht des Seidenspannabschnltts der Fig. I; 

Fig. 4 eine vergroBerte Seitenansicht eines Seidenklammer- und spann- 

* 

elements auf dem Klammertlsch der. in der Fig. 1 gezeigten Vor- 
rlchtung; 

20 

Fig. 5 elne Draufsicht auf Fig. 4; 

Fig. 6 elne vergrfiBerte Draufsicht auf ein Antriebs- und TrSgerelement, 
welches einen Rahmen in dem in der Fig. I gezeigten Klammer- 
25 tisch trSgt; 

Fig. 7 eine Endansicht von Fig. 6; 

Fig. 8 eine Seitenansicht von Fig. 6; 

30 

Fig. 9 eine vergroBerte Draufsicht auf einen beweglichen Tisch, der sich 
in die Rich tungen x und y bewegen l§Bt und der einen Kleb- 
stoffspender, eine Klebertrocknungsvorrichtung und e 5 ne Seideab- 
schneidevorrichtung der in FIgl I gezeigten Vorrichtung tragt; 
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Fig, 10 eine Seitenansicht von Fig. 9; 

Fig. 11 eine Endansicht von Fig. 9; 

05 Fig. 12 eine vergrdBerte und teilwelse aufgebrochene Seitenansicht des 
in Rg. 9 gezeigten KlebstoffspenJers; 

Rg.l3a eine vergrfiSerte Seitenansicht einer Seldenantriebsvarrichtung, 
entsprechend einer zwelten Ausfuhrungsform der Erfindung, die 
10 auf dem in Fig. 9 gezeigten beweglichen Tisch angeordnet ist; 

Fig J 3b eine vergrSBerte Seitenansicht einer modiflzierten Seidenschnelde- 
vorrichtung, die auf dem in Fig. 9 gezeigten beweglichen Tisch 
angeordnet ist; 

15 

Fig. 14 eine Draufsicht auf den In den Figuren 13a und 13b gezeigten 
beweglichen Tisch; 

Fig. 15 eine vergroBerte Draufsicht auf elnen abgewandelten Hebetisch 
20 aus Fig. 1; 

Fig. 16 eine tellweise vergrfiSerte Endansicht von Fig. 15 mit einem 
Dehnungssperrhebel; 

25 Rg. 17 eine Endansicht von Fig. 16; 

Fig. 18 eine teilwelse geschnittene und vergrSBerte Seitenansicht von 
Fig. 15 mit dem Sperrhebel und einem damit verbundenen Zy Un- 
der. 

30 

GemaB den Figuren 1 bis 3 urnfaBt die eutomatische Seidenrasterspann- 
vorrichtung erfindungsgemaB eine Klammervorrlchtung 1, die ein Seiden- 
raster 2 unter einer vorgegebenen Sparmung festhalt; eine Rahmenhebe- 
vorrichtung 3, die einem Rahmen 4 von der Unterseite des Seidenrasters 
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2 aus zufDhrt, welches mitt els der Klammervorrichtung 1 hefestigt ist; 
elne Rahmenbeschickungsvorrlchtung 5, die dem Rahmen 4 entsprechend 
der vertikalen Bewegung der Rahmenhebevorrichtung 3 Intermittierend 
beschickt; elne RahmenausstoBvorrichtung 6 zum AusstoBen des Rahmens 

05 4, auf dem die Seide gespannt 1st; elnen RahmenbehSlter 7 zur Aufnah- 
me des von der RahmenausstoBvorrichtung 6 ausgestoBenen Rahmens 4; 
eine Seldenbeschlckungsvorrlchtung 8," die die Klammervorrichtung 1 mit 
der Seide 2 beschickt; elnen Kleberspender 10, welcher die Oberflache 
des Rahmens 4, der von der Hebevorrichtung 3 nach oben gehoben wird, 

10 mit Kleber versorgt; eine Trockenvorrichtung 11 zum beschleuhigten 
Trocknen des Klebers auf der Oberflache des Rahmens 4; eine Schneide- 
vorrichtung 12 zum Abschneiden der auf dem Rahmen 4 haftenden Seide 
ISngs der SuBeren Kanten des Rahmens 4 und eine bewegliche Tischvor- 
richtung 9, die sich in die Richtungen xundy bewegt und die Vorrich- 

15 tungen 10,11 und 12 trSgU 

Die Klammervorrichtung 1 umfaBt vier Klammertische 15,16,17 und IB 
a~ je einer Selte, die auf vier Seitenstutzplatten 14 nach vorne und hin- 
ten gleiten kormen, die auf einem Sockel 13 befestigt sind. Auf jedem 

20 dieser Tische 15,16,17 und 18 sind mehrere (in der Zeichnung sechs auf 
jedem Tisch) Spa .nelemente 22 montlert. Jedes Spannelement 22 enthalt 
ein Seidenklammerelement 20 und einen Zyiinder 21 zum Vor- und Ruck- 
wartsbewegen des Klammerelements 20. In den Figure 1 und 2 ist das 
Trageelement 19 fur die Zyiinder 21 auf den Klammertischen 15,16,17, 

25 und 18 gezelgt, wobei die Kiammerelemente 20 und die Zyiinder 21 
nicht dargestellt sind 

Jede Tragerplatte 14 hat rechte und linke FOhrungselemente 23 und 24, 
auf denen die Gleitelemente 25 und 26 unter den TIschen 15^,16,17 und 
30 18 bewegllch angebracht sind. AuBerdem stehen ein unter den Klammer- 
tischen 15,16,17 und 18 befindliches Stangentriebwerk (nicht dargestellt) 
und ein auf feder der Tragerplatten 14 befindliches Antriebsrad (nicht 
dargestellt) im Eingriff* Ein Motor (nicht dargestellt) treibt das An- 
triebsrad in der gewunschten Richtung an, urn die Klammertische 15,16, 
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17 und 18 vor- und zuruckzubewegen. 

Das Spannelement 22 1st in den Figuren 4 und 5 gezeigt. Es enthalt 
den auf dem hinteren Tell des Tragelements 19 befestigten Zylinder 21 

05 und eine untere Klammerplatte 29, welche auf der TrSgerplatte 19 be- 
weglich angeordnet ist. Die untere Klammerplatte 29 1st an Ihrem hin- 
teren Ende mit einem Zylinderkolben 30 des Zylinders 21 verbunden. Die 
untere Klammerplatte 29 enthalt einen unteren Klammerteil 28 des 
Klammerelements 20. On oberer Klammerteil 31, der mit dem unteren 

10 Klammerteil 28 zusammenwirkt, wird vun einem Trageelement 33 getra- 
gen, welches Dber einen Stift 34 an einer Montageplatte 32, die wieder- 
um mit der unteren Klammerplatte 29 verbunden ist drehbar gelagert 
ist. Trageplatten, die auf den hinteren Teil der unteren Klammerplatte 
29 befestigt sind, tragen drehbar einen Zylinder 36 mit einem Zyllnder- 

15 kolben 37, der seinerseits mit dem Trageelement 33 des oberen Klam- 
merteils 31 drehbar verbunden 1st, 

Im mlttleren Berelch der unteren Klammerplatte 29 ist eine Vertiefung 
38 ausgespart, um die in Fig. 1 gezelgte Seidenzugfuhrungsschlene 39 
20 aufzunehmen. 40 bezeichnet eine Fuhrung fur die untere Klammerplatte 
29, und 41 bezeichnet eine Trageplatte fOr den Zylinder 2L 

Die SeldenzugfuhrungsscMene 39 ist, wie in den Figuren 1 und 2 gezeigt, 
zwischen den Zylinderkolben 44 und 45 der antreibenden Zylinder 42 
25 und 43 montiert, diese wiederum sind auf beiden Stirnseiten des vor- 
deren bzw. hinteren Klammertisches 15 und 16 befestigt. 
Auf der Innenseite enthalten die Eckteile der Klammertlsche 15,16,17 
und 18 vertikal bewegliche Schieber 46, um die Spannungslosigkeit der 
Selde 2 zu eliminieren. 

30 

Jeder der Schieber 46 ist auf einem vertikal bewegllchen, auf einer 
Platte 48 befestigten Zylinder 49 angeordnet, wobei die Platte 48 auf 
einem oberen Stutzrahmen 47 des Sockels 13 sitzt. Der Schieber 46 Ist 
mit einem Zylinderkolben 50 des Zylinders 49 verbunden und wird von 
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dlesem getragen, wie die Fig. 3 zeigL 



Die Seidenzufuhrungsvorrichtung 8, welche die Seide 2 in die oben be- 
schriebene Klammervorrichtung 1 einfuhrt, soil 1m folgenden beschrie- 
05 ben werden. 

Wie gezeigt, sind die Seidenaufwickelrollen 55 und 56 der Seidenein- 
fOhrungsvorrichtung 8 mittels der StQtzelemente 57a,57b,58a,58b zwischen 
den vorderen Rahmengerusten 51 und 52 und den hinteren Rahmenge- 
10 rusten 53 und 54 des Sockels 13 drehbar gelagert. Die Drehachsen 59 
und 60 der RoIIen 55 und 56 sind durch In Flgur 2 gezeigte Ubersetz- 
ungsgetriebe 63 mit den Motoren 61 und 62 verbunden. So werden eln 
Seidenelnfuhrungsteil 64 und eln Seidenrollteil 65 auf den vorderen und 
hinteren RahmengerOsten 51,52,53 und 54 des Sockels 13 gebildet 

15 

Auf der auf dem Sockel 13 befindlichen TrSgerplatte 14 und vor den 
vorderen bzw. hinteren Klammertischen 15 und 16 sind die oberen und 
die unteren FOhrungsstege 66a,66b,67a,67 uberbrGckt. Auf dem Mittelteil 
der Klammertlsche 15 und 16 sind je zwel StGtzarme 68a,b und 69a, b 
20 drehbar gelagert. Die Bugel oder Spanner 70 bzw. 71 sind auf dem 
rechten und dem linken Seitenteil des vorderen Rahmenklammertischs 
15 befestigt. 

Die bewegllche Tischvorrichtung 9 wird nun beschrieben. Jede Ecke der 
Tragerplatte 14 auf dem Sockel 13 der. Klammervorrichtung 1 tragt 

25 einen vertikalen FuBrahmen 73, und ein Traggerust 74, das die beweg- 
llche Tischvorrichtung 9 trSgt, ist mit dem FuBrahmen 73 verbunden. 
Wie die Figuren 9,10 und 11 zeigen, tragen auf beiden Seiten die Trag- 
streben 75 und 76 des Trigergerusts 74 Fuhrungsschlenen 77 und 78, auf 
die die gleitfihlgen FOhrungselemente Bl und 62 angebracht sind, welche 

30 unter die vorderen und hinteren Enden der vorderen und hinteren beweg- 
lichen TrSgerstreben 79 und 80 montiert sind. So sind die vorderen und 
hinteren Tragstreben 79 und 80 bewegiich montiert und verbinden das 
TraggerQst 74. Die beweglichen TrSgerstreben 79 und 80 sind unterein- 
ander durch die Verbindungsplatten 85 und 86 verbunden, und sie tragen 
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auf der Oberseite die t 'tirungsschienen 83 und 84. Auf den Fuhrungs- 
schlenen 83 und 84 slnd dit auf der Unterselte des beweglichen Tisches 
87 montierten FGhrungselemer^R 88,89,90 und 91 verschiebbar angebracht. 
So ist der bewegliche Tlsch 87 ir dem TrSgergerust 74 nach rechts und 
05 links sowie nach vorn und hlnten beveglich. Die vordere und die hintere 
Tragstrebe 79 und 80 und der bewegliche Tlsch 87 beinhalten eine An- 
trlebvorrlchtung 94 bzw. eine Antriebsvor^lchtung 95. 

Die Antriebvorrichtung 94 der Tragstreben 79 und 80 verfQgt uber die 
10 Tragerplatten 96 und 97, welche mit den vorderen und hinteren Endtei- 
Ien des linken Stutzrahmens 75 des TraggerOstes 74 verbunden sind, und 
eine Schraubenspindel 98 llegt drehbar zwischen den Tragerplatten 96 
97. 

« 

15 Ein Fuhrungselement 100 ist mit elnem VerMndungsarm 99 **rbunden, 
der von der Verbindungsplatte 85 der Tragstreben 79 und 80 hen *sragt. 
Das Fffrrungselement 100 Ist mit einem inneren Schraubgewlnde versehen, 
in das die Schraubenspindel 98 elngreift, welche durch eine Antriebs- 
weile 102 elnes Antriebsmotors 101 angetrieben wird, der seinerseits 

20 auf der vorderen Seitenflache des linken Stutzrahmens 75 befestigt ist 

Die Antriebsvorrichtung 95 des beweglichen Tisches 87 weist auch Tra- 
gerplatten 103 und 104 auf, die mit den linken und rechten Enden der 
Seltenflgche der hinteren Tragstrebe 80 vprbunden sind, ferner eine 

25 durch die Tragerplatten 103 und 104 drehbar gelagerte Fuhrungsschraube 
105. In das Fuhrungselement 107, das mit einem aus dem Mittelteil des 
beweglichen Tisches 87 herausragenden Verbindungsarm 106 verbunden 
1st, greift die Schraubspindel 105 ein. Die Schraubspindel 105 wird von 
einer Antriebwelle 109 elnes Motors 108 angetrieben, der mit dem lin- 

30 ken Seitenteil der hinteren Tragstrebe 80 verbunden 1st. 

WIe in den Figuren 9-11 gezeigt, ist jeder vertikale Schenkel 73 des 
Traggerusts 74 Ober eine Montageplatte 94 mit einer Ecke der Trage- 
platte 14 auf dem Sockel 13 der Klammervorrichtung 1 verbunden. 
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Auf dem beweglichen Tisch 87 der beweglichen TIschvorrichtung 9 sind 
der oben erwahnte Klebstoff gender 10, der Trockner 11 und die Schnei- 
devorrichtung 12 vorgeseher Indem die bewegliche TIschvorrichtung 9 in 
die Richtungen X und Y verschoben wird, bewegen sich die Vorrich- 
05 tungen 10,11 und 12 entlang der Oberfl&che des Rahmens 4, der von der 
Hebevorrichtung 3 angetrieben wird. 

Der Klebstoff spender 10, der auf die Oberflfiche des Seidentraggerusts 
4 Klebstoff gibt, wird unter Bezugnahme auf die Fig. 12 beschrieben. 

10 Auf der Unterseite des beweglichen TIsches 87 1st ein FQhrungsarm 111 
mittels einer vertikal beweglichen Platte 110 befestigt. Ein Lagerzapfen 
112 1st am Ende des FQhrungsarms 111 vorgesehen, der drehbar eine 
drehbare Welle 114 einer drehbaren Burste 113 tr§gt. Ein Antriebsmotor 
115 1st an dem Fuhrungsarm III befestigt und weist ein Antriebsrad 

15 116 auf, das mit dem Rad 117 der drehbaren Welle 114 im Eingriff 
steht, urn die drehbare Burste 113 mit dem Antriebsmotor 115 zu ver- 
blnden. 

Die drehbare Burste 113 umfaBt die Burste 118, die Halteplatte 119 und 
20 eine Verbindungspiatte 120, die die Burstenhalteplatte 119 tr§gt und die 
mit der drehbaren Welle 114 verbunden isL 

Die Burstenhalteplatte 119 weist eine EInkerbung 121 fOr die Aufnahme 
von geignetem Klebematerial auf. Eine Klebstoff zufOhrungsoffnung 122 
25 verlSuft durch die Antriebswelle 114. Die Offnung 1 22a am unteren En- 
de der ZufOhrungsoffnung 122 steht mit der Vertiefung 121 und der Off- 
nung 122b am oberen Ende der ZufOhrungsoffnung 122 uber ein Nadel- 
ventil eines Klebstoff behalters 123 in Verbindung. 

30 Die vertikal bewegliche Platte 110 1st mit einem Zyiinderkolben 126 
eines sich vertikal bewegenden Zylinders 125 verbunden, welcher seiner- 
selts mit einer auf dem beweglichen Tisch 87 unbeweglich angebrach- 
ten Platte 124 verbunden 1st. Die vertikal bewegliche Platte 110 trSgt 
elnen Fuhrungszapfen 128, welcher von einer Fuhrungsbuchse 127 gefuhrt 
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wird, die mit der unbeweglichen Platte 124 in Verbindung steht 

Urn die Haltelage der drehbaren BOrste 113 zu steuern, verschiebt eine 
Drehwelle 129, die von einem nlcht dargestellten Bugel in Bewegung ge- 
05 setzt wird, eine auf der feststehenden Platte 124 bewegiiche Platte 130. 

Wie die Fig. 9 zeigt, umfaBt die Seidenschneldevorrichtung 12 vier vertl- 
kal bewegbare Zylinder 131,132,133 und 134, die uber Jeweils eine nicht 
dargestellte feststehende Platte auf der beweglichen Platte 87 angeord- 

10 net sind. Je ein (nicht dargesteliter) Zylinderkolben der Zylinder 131,132, 
133 und 134 tragt elnen Seidenschneider. Das Scheidewerk ist zwar nicht 
dargestellt, doch besitzt in diesem Fall das Schneidwerk eine einseitig 
gerichtete Messerschneide. Das Schneidewerk kann, wenn # gewunscht, ein 
Kreisscheibenmesser seiru 

15 Die vertikal bewegbaren Zylinder 131,132,133 und 134 weisen jeweils 
Fuhrungsptifte 136,137,138 und 139 auf, urn die vertikale Bewegung der 
Zylinderkolben zu begrenzen. 

Die Trockenvorrichtung II, die den auf die Oberflache des Rahmens 4 
20 aufgetragenen Kleber nachhaltig trocknet, ist nicht im Detail gezeigt. 
Sle hat eine unter dem beweglichen Tisch 87 vertikal bewegbare ange- 
brachte Luftdruse, um der Oberflache des Rahmens 4 heiBe Luft zuzu- 
fuhren. 

Die oben beschriebene Vorrlchtung bildet einen Seidenspannabschnitt der 
25 Seidenspannvorrichtung. Nun soil ein Rahmenbedlenungsabschnltt beschrie- 
ber werden. 

Die Rahmenhebevorrichtung 3 umfaBt einen vertikal beweglichen Tisch 
141 in einem Zwischenteil des RahmenfOrderbands 140, welches zwischen 
der Rahmenzufuhreinrichtung 5 und der RahmenausstaBvorrichtung 6 
30 lSufL Der vertikal bewegiiche Tisch 141 wird von einem Zylinderkolben 
143 eines Hubzylinders 142 getragen, der im Mittelteil unter der Klam- 
mervorrichtung 1 angebracht 1st. 

Die Mittelteile der Rahmenelemente des Rahmens 4, welcher durch 
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Trageelemente 144 angetrieben und getragen wird, sind mit den Trager- 
platten 144 verbunden, und zwar In der Mltte der Vorderselten der Klam- 
mertlsche 15,16,17 und 18, um den Rahmen 4 zu tragen, der von der 
Rahmenhebevorrichtung 3 In die Klammervorrlchtung 1 eingefuhrt wird. 

05 

Das Tragelement 144 1st in den Figuren 6-8 dargestellt und umfaBt eine 
Trageplatte 145, die in elner vorgegebenen Position der StQtzpiatte 14 
auf dem Sockel 13 angebracht ist. Die Trageplatte 145 hat integrate 
Trageelemente 148 und 149, zwischen denen ein Antriebsarm 147 mit 
10 r f Antriebsteil 146 am oberen Ende mlttels eines Zapfen 150 dreh- 
bar gelagert wird. Das untere Ende 147a des Antriebsarms 1st uber 
einen Verbindungsstift 152 mit elnem (nicht dargestellten) Antriebskol- 
ben eines Arbeitszylinders 151 verbunden, der in Fig. 8 durch eine ge- 
strichelte Linie dargestellt wird* 

15 

Die Rahmenzufuhrelnrlchtung 5 fuhrt mit Hilfe des FBrderbandes 140 da* 
Rahmenhebevorrichtung 3 den Rahmen 4 intermittierend zu. Die Rahmen- 
zufuhrelnrichtung 5 befindet sich in einer oberen Position des Ffirder- 
bands 40 und, wie in Fig. 1 gezeigt, auf der linken Seite des Sockets 
20 13 der Klammervorrichtung 1. 

Genauer gesagt 1st ein Sockel 153 mit der linken Seite des Sockels 13 
verbunderu Antriebsscheiben 154 des Forderbandes 140 sind an den lin- 
ken SeltenfuBen 155 des Sockels 153 drehbar gelagert. An den vorderen 

25 und hinteren Seitenarmen 156 und 157 des Sockels 153 sind die dem 
Rahmen 4 gegenuberliegenden Fuhrungsplatten 158 und 159 vertikal an- 
geordnet, um aufeinandergestapelte Rahmen 4 zu halten. Die aufeinan- 
dergestapelten Rahmen 4 werden von elnem Hebettsch 160 gehalten, wo- 
bei der nSchste Rahmen von dan am weitesten unten Hegenden Rahmen 

30 4 mittels der Klammervorrichtung 161 festgehalten wird. Die Vorder- 
und RCckseiten des Rahmens 4 werden durch gegenuberliegende beweg- 
Uche Platten 164 und 165 gehalten, die durch vertikate Haltezapfen 162 
und 163 gehalten sind, die ihrerseits auf dem Hebetisch 160befesttgt 
sind 
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Der Hebetisch 160 wird von dem Zyllnderkolben 167 eines Hebezylinders 
166 getragen, der in der Mitte des Sockels 153 angeordnet ist. Auf den 
vertikal beweglichen Platten 164 und 165 werden mehrere sich in Langs- 
richtung oewegende Rollen getragen. 

05 

Die Klammervorrlchtung 161 sithSIt Klammerzylinder 169, die an dem 
vorderen und hinteren Seitenarmen 156 und 157 des Sockels 153 be- 
festigt sind. Jeder der Klammerzylinder 169 hat einen Zyllnderkolben 
170, der am freien Ende des Kolbens elnen Klammerkopf tr£gL 

10 

Die AusstoBvorrichtung 6 stdBt den mit Seide bespannten Rahmen 4 aus 
der Hebevorrichtung 3 heraus und 1st am unteren Ende des FOrderbands 
angeordnet. Die AusstoBvorrichtung 6 weist einen mit der rechten Seite 
des Sockels 13 verbundenen Socket 172 auf. Auf der rechten Seite des 
15 Sockels 172 sind dessen FuBe 173 und die Antriebsscheiben 175 des F3r- 
derbands 140 mittels einer Drehwelie 174 drehbar gelagerU Auf der 
Welle 174 1st elne Achsweiie 177 vorgesehen, die rahmenumkehrende Ar- 
me 176 tr§gt, weiche eine Umkehrvorrichtung 178 Widen. 

20 Die Drehwelie 174 ist uber ein Kettenrad 179, elne Kette 205 und ein 
Antriebsrad 180 mit einem Antriebsmotor 181 verbunden, und die Achs- 
weiie 177 ist uber ein Kettenrad 182, eine Kette 206 und ein Antriebs- 
rad 183 mit einem Antriebsmotor 181 verbunden. 

25 Der Rahmenbehalter 7 nimmt den mit Seide bespannten Rahmen 4 auf, 
der von der AusstoBvorrichtung . 6 ausgestoBen wird. Er weist einen 
Sockel 185 auf, der mit der AusstoSseite des Sockels 172 der AusstoB- 
vorrichtung verbunden Ist Rechts und links tragen die FuBe 186 und 187 
des Sockels 185 drehbar gelagerte Achswellen 188 und 189, die Forder- 

30 r§der 190 bzw. 191 aufweisen. Zwischen den Forderradern 190 und 191 
verbinden FerderbSnder 192 die Drehachsen 188 und 189. Auf den vorde- 
ren und hinteren Seitenarmen 193 und 194 sind Fflhrungen 195 und 196 
vorgesehen* Eine Rahmenhalteplatte 197, die die in vertikaler Position 
befindiichen Rahmen 4 auf nimmt und trigt, Ist in LSngsrichtung zu dem 
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Sockel 185 uber ein Auffahrtblech 200 verschiebbar. Die Rahmentrager- 
platte 197 trSgt FGhrungseiemente 198 und 199, die in die Fuhrungen 
195 und 196 elngrelfen und mlt den FSrderbandern 192 verbunden sind. 

05 Ein Kettenrad 201 ist mlt dem Mitteiteii der Achswelle 189 der Forder- 
bSnder 192 sowie uber eine Kette 203 und ein Antriebsrad 202 mit dem 
Antriebsmotor 204 verbunden. 

Im folgenden wlrd das erfindungsgemSBe Verfahren des Spannens von 
10 Seide 2 auf dem Rahmen 4 unter Verwendung der oben beschriebenen 
Seldenrasterspannvorrichtung beschrleberu 

In dem Spannbereich fuhrt die Seidenvorratsrolle 64 der Seidenzufuhr- 
vorrichtung 8 die Seide 2, welche durch die ZufOhr-FGhrungsschienen 

15 66a und 66b, die EInzugs-FOhrungsschienen 39 und die Fuhrungsschie- 
nen 67a und 67 gespannt wird, der Wickelrolie 65 zu, urn die Seide 2 
auf die Klammezvorrichtung 1 zu geben* Durch die Einzugsfuhrungsschie- 
ne 39 warden die vorderen und die hinteren Endbereiche der Seide 2 
zwischen den Klammerbereichen 20 des Spanners 22 der vorderen und 

20 hinteren Klammertische 15 und 16 sowie die rechten und linken Selten- 
kanten der Seide 2, die zwischen den Klammerbereichen des Spanners 22 
der rechten und linken Klammertische 17 und 18 aufliegt, mit Ausnahme 
der Spanner 22 der Endbereiche der Klammertische 15,16,17 und 18, ge- 
spannt und geklammert, indem die Zylinder 36 der Spanngerate 22 akti- 

25 viert werden, urn die Halteelemente 33 urn die Zapfen 34 herum in die 
Klammerrlchtung zu drehen. Die oberen Klammerbereiche 31 und die 
unteren Klammerbereiche 28 stehen so In Eingriff, da8 die Seide 2 zwi- 
schen den Klammerbereichen 31 und 28 festgehalten wird. 

30 Hierauf bewegen sich die Schieber 46 nach oben, wobei sie die Zylinder 
59 so aktivieren, daB nur die Eckbereiche der Seide 2 ungespannt blel- 
ben, wahrend die ubrigen Bereiche der Seide 2 durch die Klammerteile 
20 der AntriebsspanngerSte 22 gespannt werden, Sodann werden die ub- 
rigen Spanngerate 22 in den Eckbereichen aktiviert, urn die Eckbereiche 
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der Seide 2 zu spannen. Ai^chlieSend werden die Schleber 46 nach unten 
bewegt. Gleichzeitlg mlt dem Klammervorgang der Spanngerate 22 wer- 
den die Antriebsmotoren der Klammertische 15,16,17 und 18 in Bewe- 
gung gesetzt, urn die Klammertische nach auBen bis zu einem vorgege- 

G5 benen Anschlag zu bewegen, so daS eine erste Phase des Spanner o der 
Seide 2, die von den SpanngerSten 22 yeklammert wird, durchgefuhrt 
wird. Wenn die erste Spannphase abgeschloss^n 1st, werden die Zylinder 
21 der Spanngerate 22 so aktiviert, daB die unteren Klammerplatten 29 
auf den Tragelementen 19 nach auBen gleiten. So bewegen sich die 

10 Klammerbereiche 22 nach auBen, um die zweite Phas* des Spannens der 
Seide 2 zwischen den Spamger3ten auszufuhren. Danach ist der Arbetts- 
gang des Seiden spannens abgeschlossen. 

Gleichzeitig mit dem Vorgang des Spannens der Seide In dem Spannbe^ 
15 relch wird der Rahmen von der ZufOhrvorrichtung 5 der Hebevorrichtung 
3 zugefuhrt. In der Rahmen-Zufuhrvorrichtung 5 1st eine bestimmte An- 
zahl von leeren Rahmen 4 auf den beweglichen Platten 164 und 1 6!> 
(Fig.2) aufeinandergestapelt, Der Hebezylinder 166 wird aktiviert, um 
den Hebetisch 160 in Bewegung zu setzen, um so alie Rahmen 4 hochzu- 
20 nehmen. Dann bewegt sich der Hebetisch 160 bis zu einem vorgegebenen 
Anschlag nach unten, um einen Rahmen 4, der dem untersten Rahmen 4 
am n§chsten liegt, in eine Position gegenuber der Klammervorrichtung 
161 zu bringea Der Hebetisch wird angehalten, und die Klammerzylinder 
169 samtiicher Klammergerate 161 werden aktiviert, um den gegenuber- 
25 liegenden Rahmen 4 mlt Hilfe der Klammerkopfe 171 zu klammem. 
Samtliche Rahmen 4, die von den linken und rechten Hebeplatten 164 
und 165 - mit Ausnahme des untersten Rahmens 4 - gehalten wurden, 
werden nun von den Klammerkfipfen 161 gehalten. 

30 Jetzt wird der Hebetisch 160 gesenkt, um den toten Mittelbereich zu 
senken, so daB der unterste Rahmen auf dem Forderband 140 bleibt und 
die beweglichen Platten 164 und 165 des Hebetischs 160 verlaBt. Als 
nachstes wird das FSrderband 140 dadurch in Gang gesetzt, daB der An- 
triebsmotor 181 zum Einfuhren des Rahmens 4 auf dem Hebetisch 141 
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der Hebevorrlchtung 3 eingeschaltet wlrd. Der Hebezyllnder 142 des 
HebeUschs 141 wird in Gang gesetzt, um den Hebetisch 141 so zu heben, 
daB der Rahmen 4 auf dam Hebetlsch 141 die KJammervorrichtung I er- 
reicht. Durch eine Aufwartsbewegung bis zu einem vorgegebenen An- 

05 schlag des Hebezylinders 142 wird der Rahmen 4 zu der von den Spann- 
gttaten 22 gespannten Selde angehoben. Wenn der Heb«tisch 141 sich 
In der oberen Totpunktlage befindet, befindet sich der Rahmen 4 den 
Tragelementen 144 gegenuber. Zusammen mit der AufwSrtsbewegung des 
HebeUschs 141 in Hohe der oberen Totpunktlage, werden die Betitigungs- 

10 2ylinder 151 eingeschaltet, um den Berelch des unteren Endes 147a des 
Antriebsarms 147 nach innen zu bewegen, wie sich aus den Figuren 6-8 
ergibt, und um den Antriebsarm 147 u,n die Drehzapfen 150 zu drehen, 
so daB die Mittelpositionen aller Arme des Rahmens 4 von den Antriebs- 
teilen angetrieben werden. Die Tragelemente 144 k6nnen den Rahmen 4 

15 tragen, indem sie die Mittelteile der Arme des Rahmens 4 gegen die 
ElastizitSt der Arme verblegen. 

1st der oben beschriebene Arbeitsgang beendety werden die Antriebsvor- 
richtungen 94 und 95 des beweglichen Tischs B7 der beweglichen Tisch- 

20 vorrichtung 9 von einer numerisch gesteuerten Regeielnrichtung (nicht 
gezeigt) in Gang gesetzt, um den beweglichen Tisch In vorbestimmte X- 
und Y-Positionen zu bringen. Folglich bewegt sich ein bestimmter Ar- 
beitskopf genau enUang der vier Arme des Rahmens, und zwar nachein- 
ander. Zuerst wird die BOrste 118 des Kleberspenders 10 an einer Ecke 

25 des Rahmens 4 positioniert, indem der bewegliche Tisch 87 bewegt wird. 
Der sich vertlkal bewegende Zylinder 125 des Kleberspenders 10 wird in 
Gang gesetzt, um den Tragarm 111 bis zu einem vorgegebenen Anschlag 
zu senken, so daB die BOrste 118 der drehbaren BOretenvorrichtung 113 
mit der Ecke der RahmenoberflSche 4a des Rahmens 4 in Eingriff steht, 

30 wie die strichpunktierte Llnie in Fig. 12 zeigt 

Geelgneter Kleber wird von dem Nadelventil 123 Qber die Versorgungs- 
bohrung 122 der Drehwelle und die Vertiefung 121 auf die BOrste 118 
der DrehbOrstenvorrlchtung 113 gegeberv ^er Antriebsmotc . 115 wird In 
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Gang gesetzt, urn die rotierende Burste 113 In eine Drehbewegung zu 
versetzen. Auf diese Welse wird durch eine vorgegebene programmierte 
Bewegung des beweglichen Tischs 87 auf alle Rahmenoberflachen 4a der 
Arme des Rahmens 4 mit der auf den Rahmen 4 gespannten Seide 2 in 
05 einer vorgegebenen Breite Klebstoff gegeben. 

Wenn der Vorgang des Klebstoff-Zufuhrens beendet 1st, wird der Motor 
115 gestoppt und der Zylinder 125 eingeschaltet, um die Burste 118 In 
ihre Ausgangsstellung zuruckzufGhren. Das Klebstoffzufuhrnadelventil 123 
10 wird ebenfalls geschlossen. Dann wird die Duse der Trockenvorrichtung 
II auf eine Ecke des Rahmens 4 durch geeignetes Bewegen des beweg- 
lichen Tischs 87 in Steliung gebracht, wahrend die bewegbare Platte 87, 
wie oben beschrieben, entlang der Arme des Rahmens 4 abtastet. 

15 Auf diese Welse wird die Seide 2, die die Rahmenoberflache 4a beruhrt, 
durch den ausgeh§rteten Kleber mit der Rahmenoberflache 4a verbunden. 
Nachdem der Kleber vollstSndig getrocknet ist, werden die Zylinder des 
Klammerteils 20 losgelassen, um das zweite Spannen der, Seide 2 freizu- 
geben. Dann wird der bewegbare TIsch 87 bewegt, um das erste Schneid- 

20 werk der Zylinder 131,132,133,134 der Schneidvorrichtung 12 auf einer 
Ecke des SuBeren Randes des Arms des Rahmens 4 in Steliung zu brin- 
gen. Dann wird der zugeordnete Zylinder gesenkt, und der bewegbare 
Tisch 87 bewegt sich, um die Seide 2 am auBeren Rand des Arms des 
Rahmens 4 abzuschneiden. Der Zylinder und das Schneidwerk werden in 

25 die Ausgangsposition zuruckgebracht, und der bewegliche Tisch 87 wird 
repositioniert, um das zweite Schneidwerk der Zylinder 131,132,133 und 
134 auf die zweite Ecke des auBeren Rands des Arms des Rahmens 4 
auszurichten. Dann wird der entsprechende Zylinder in Bewegung gesetzt, 
um das Schneidwerk in die Ecke zu sen ken, und der bewegbare Tisch 87 

30 bewegt sich entlang der auBeren Kante des zweiten Arms des Rahmens 
4, um die Seide 2 abzuschneiden- Dieser Vorgang wird wiederholt, um 
die Seide 2 von alien auBeren Randem der Arme des Rahmens 4 mit 
Hilfe des oben erwahnten, in eine einzige Rlchtung gerichteten Schneid- 
werks abzuschneiden. 
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Wenn der Schneidvorgang beendet 1st, wird der Antrieb der Tragelemen- 
te 144 eingestellt und der Hebetlsch 141 mit dem mit Seide bespannten 
Rahmen gesenkt, urn die TotpunkUage Hebezylinders 142 2u senken. 
Drr mit Seide bespannte Rahmen 4 wird auf dem Forderband 140 gelas- 
sen. Das F5rderband 140 wird urn eine bestlmmte Strecke b- ,/egt, urn 
den mit Seide bespannten Rahmen 4 auf den drehbaren Armen 176 der 
AusstoBvorrichtung 6 abzugeben, und e*n leerer Rahmen 4 wird in der 
oben beschriebenen Welse auf den Hebetisch 141 gegeben. 

Der Antriebsmotor 184 der AysstoSvorrichtung 6 wird in Gang gesetzt, 
urn die drehbaren Arme 176 in die Phantomstellung (in Fig.2) gezeigt zu 
drehen und urn den Rahmen 4 urn 90° zu drehen, der von dem Forder- 
band 192 der Speichervorrichtung 7 transportiert wird. Der Rahmen 4, 
der zu der Speichervorrichtung 7 transportiert wird, wird von der Rah- 
menhaiteplatte 197 In vertikaler Position gehalten und gespeichert Wenn 
ein Rahmen 4 bei der Speichervorrichtung 7 angelangt ist, dann wird der 
Antriebsmotor 204 in Gang gesetzt, urn das Band 192 anzutreiben, so 
daB die Gleitplatte 200 sich durch die Fuhrungen 195 und 196 urn einen 
bestimmten Betrag zuruckzieht, urn Piatz freizumachen, damit der nach- 
ste vertikale Rahmen 4 von den nun gespeicherten Rahmen empfangen 
werden kann. 

Wenn das Forderband 140 angetrleben wird, urn den mit Seide bespann- 
ten Rahmen 4 abzuladen, bereitet die Rahmenetnfuhrvorrichtung 5 den 
untersten Rahmen 4 auf dem Forderband vor, so wie es oben beschrle- 
ben wurde. Auf diese Weise kommt ein leerer Rahmen 4 auf dem Hebe- 
tisch 141 der Hebevorrichtung an, wenn der mit Seide bespannte Rah- 
men 4 bei der AusstoBvorrichtung 6 ankommt 

Wenn der mit Seide bespannte Rahmen 4 von der Hebevorrichtung 3 ge- 
senkt wird, werden in der Klammervorrichtung die Klammertische 15,16, 
17 und 18 nach innen in Ihre Ausgangspositionen bewegt, und die Zyiin- 
der 36 der Sparmgerate 22 werden in Gang gesetzt, urn die Veridam- 
merung der Seide 2 in den Klammerbereichen 20 aufzuheben. Die Trag- 
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arme 683,68^698,6% werden in Arbeitsstellung gedreht, wie es die ge- 
strichelten Linien der FigJ zelgen, um die abgeschnlttene Seide 2 zu 
halteru Die Seide 2 wird aufgewickelt, indem der Wickelmotor 61 der 
WIckelvorrichtung 65 angesteilt wird, um die Wickelrolle 55 in eine Dreh- 

05 bewegung zu versetzen. Eine (nicht gezeigte) Erkennungsvorrichtung er- 
kennt die abgeschnittene Menge der Seide 2, um die Wickelvorrichtung 
65 zu starten und zu stoppen. So wird die Seide 2 fGr den nachsten 
Spannvorgang vorbereitet. Die oben beschriebene Foige wird automatisch 
wiederholt, um die Seide 2 auf die gewOnschte Anzahl von Rahmen zu 

10 spannen. Der Nachschub leerer Rahmen 4 fQr die Einfflhrvorrichtung 5 
und der Abtransport der mit der Seide bespannten Rahmen 4 von der 
Speichervorrichtung 7 kann von Hand oder mit Wife geeigneter Mittel 
auch automatisch erfolgen. 

15 Es versteht sich, daB das erfindungsgemaBe Verfahren zum Spannen von 
Seide und die entsprechende Vorrichtung hlerfur den Vorgang des Span- 
nens der Seide auf einem Rahmen schnell und automatisch und ohne 
jede Unregelm3fllgkeit beim Spannen durchzufuhren gestatten, so daB die 
Arbeltsefflzienz merklich verbessert wird. 

20 

Bisher wurde das Spannen von Seide mit der Hand ausgefuhrt. Die vor- 
iiegende Erfindung sieht nun zum ersten Mai ein neues, automatisches 
Verfahren und eine entsprechende Vorrichtung zum Spannen von Seide 
vor. 

25 

Die zweite Ausfuhrungsform der Erfindung 1st in den Figuren 13 und 14 
gezeigt. Bel dieser Ausfuhrungsform 1st ein Seidenantriebsgerat 300 hin- 
zugefugt, um die Seide fest auf die Rahmenoberfiache 4a des Rahmens 
4 anzudrucken. AuBerdem 1st eine Schneidvorrichtung 500 mit einem 
30 drehbaren Einheitsschneidwerk anstelle der Schneidvorrichtung 12 mit 
vier Schneidwerken mit jeweils einer Schneide vorgesehen. Diese abge- 
wandelte Konstruktion ist der in den Figuren 1*12 dargestellten ahniich, 
so daB der Klarheit halber die gleichen Bezugszeichen verwendet werden, 
um die gleichen Telle oder Stucke in alien AusfGhrungsformen darzus- 
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stellen. Da die abgewandelten Vorrichtungen 300 und 500 auf der be- 
weglichen Tischvorrfchtung angebracht sind, wird lediglich die bewegliche 
Tischvorrichtung 9 unter Bezugnahme auf die Figuren 13a, 1 3b und 14 im 
Jetail beschrieben. 

Das Antriebsgerat 300 weist einen Zylinder 303 auf, der auf einem 
Tlsch 302 angeordnet ist, welcher mit der oberen Flache des bewegli- 
chen Tischs 87 uber Kolben 301 verbunden 1st. Eine Tragstange 305 ist 
Ober ein Drehgelenk 304 verUkal beweglich und drehbar in dem Zylinder 
303 gelagert Das frele Ende der Tragstange 305 tragt eine Antriebs- 
walze 306 mit mehreren drehbaren Rollen. Die Tragstange 305 ist mit- 
tels eines Lagers 307 auf dem bewegbaren Tisch 87 drehbar gelagert. 
Ein Getriebe 308, das mit der Tragstange 305 verbunden ist, wird von 
einem Antriebsmotor 309 Ober ein Antriebsgetriebe 310 angetrieben. 

Die Scfineldvorrichtung 400 weist einen an dem Sockel 302 befestigten 
Zylinder 401 sowie eine Tragstange 403 auf, welche vertikal beweglich 
und Ober ein Drehgelenk 402 in dem Zylinder 401 drehbar gelagert ist. 
Mit dem freien Ende der Tragstange 403 ist ein Schneidwerk 404 ver- 
bunden. Auf dem beweglichen Tlsch 87 trigt ein Lager 405 die Trag- 
stange 403. Ein Getriebe 406, das mit der Tragstange 403 verbunden ist, 
wird von dem Antrlehsmotor 309 Ober das Antriebsgetriebe 310 ange- 
trieben. In der zuruckgezogenen Position des Schneldwerks 404 um- 
schlieBt ein zylindrisches Gehause 407 das Schneidwerk 404. 

en Erwarmer 500 der Trockenvorrichtung 11 ist in den Figuren 1 3b und 
14 gezeigt. Der Kieberspender 10 1st ebenfalls gezeigt, urn die Elemente 
auf und unter der beweglichen Platte 87 In Ihrer Position zueinander 
elndeutig darzustellen. 

Wem die Seide von der Klammervorrichtung geklammert und gespannt 
warden ist, tastet der bewegliche Tisch 87 den Rahmen 4 ab, urn mit 
Hilfe des Kleberspenders 10 den Klebevorgang durchzufOhren und urn den 
Kleber mit Hilfe der Trocknervorrichtung 11, wie bei dem ersten Aus- 
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fuhrungsbelspiel beschrieben, grundlich zu trocknen, wobei der TIsch 87 
der beweglichen Tischvorrichtung 9 die Walze 306 auf einer Ecke des 
Rahmens 4 in die nledrige Position bringt. 

05 Dann wird der Zylinder 303 in Gang gesetzt, urn die Tragstange 305 zu 
senken, damit die Andruckwalze 306 auf die Ecke des Rahmens 4 ge- 
druckt wird. In dieser Position roilt die Walze 306 mit Hilfe des beweg- 
lichen TIschs B7 entlang elnes Arms des Rahmens. Dann bewegt slch der 
bewegJiche Tisch 87 in die Richtung des Arms des Rahmens 4, so da8 

10 die Seide fest auf die Rahmenoberflache angedruckt wird. 

Wenn ein Arm des Rahmens 4 gedruckt wird, wird der Zylinder 303 ak- 
tiviert, urn die Tragstange 305 mit der Andruckwalze 306 hochzuheben, 
und der Antriebsmotor 309 wird angetrieben, urn die Tragstange 305 urn 

15 90° zu drehen und urn die Antriebswalze in die Richtung des nachsten 

Arms des Rahmens & zu lenken. Dann wird der Zylinder 303 in Gang 3 
gesetzt, urn die Tragstange mit der Andruckwalze 306 zu senken, und 
der bewegllche Tisch 87 tastet den nachsten Arm des Rahmens 4 ab. 
Diese Arbeitsfolge wird wiederholt, lndem die Richtung der Andruck- 

20 walze 306 bei jeder Ecke des Rahmens 4 geandert wird, d.h. der beweg- 
liche Tisch tastet die gesamte Rahmenft§che des Rahmens 4 ab- Wenn 
gewunscht, kann der Andruckvorgang auf der gleichen Oberflache des 
Rchmens 4 wiederholt werden. 

25 Nachdem das Andrucken der Seide 2 auf die Rahmenflache 4a des Rah- 
mens 4 beendet 1st, wird der Zylinder 303 in Gang gesetzt, urn die 
Tragstange 305 und die Andruckrolle 306 aufwSrts zu bewegen. Danach 
wird die Schneidvorrichtung 400 In Gang gesetzt. Der bewegliche Tisch 
87 bringt das Schneldwerk 404 der Schneidvorrichtung 400 an den §u8e- 

30 ren Rand einer Ecke des Rahmens 4, und der Zylinder 401 wird in Gang 
gesetzt, urn das Schneidwerk 404 langs der AuBenseite der Au8enkante 
der ausgewahlten Ecke des Rahmens 4 zu senken. Die Richtung des 
Schneidwerks 404 wird mit Hilfe des Antriebsmotors 30 bestimmt, der 
die Tragstange 403 uber die Getriebe 31Q und 406 dreht, um die 
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Schneidkante des Schneidwerks 404 in die Bewegungsrtchtung des beweg- 
lichen Tischs 87 zu lenken. Dann bewegt sich die bewegliche Platte 87, 
um die Selde 2 lfings einer Selte des Rahmens 4 abzuschneiden. Hierauf 
wird die Tragstange 403 von dem Zylinder 401 angehoben, und der An- 
trlebsmotor 309 dreht die Tragstange 403 um einen Winkei von ca 90°. 
Die bewegliche Platte 87 bringt das Schneidwerk 404 an der nachsten 
Ecke desRahmens in Position, un' der Zylinder 401 senkt das Schneid- 
werk 404. Die bewegliche Platte 87 bewegt sich entlang der nachsten 
Seite des Rahmens 4, und das Schneidwerk 404 schneidet die Teile ab. 
Die Abfolge wird wiederholt, bis die AuBenseite des Rahmens 4 von der 
Seide getrennt 1st. Folglich karm ein Schneidwerk 404 die Seide Ober 
den ganzen Umfang des Rahmens 4 abschneiden, ohne da8 vier Schneid- 
werke wie bei der ersten Ausfuhrungsform benutzt werdeh mussen. 

Die Rollrlchtung der Andruckwalze 306 und die Schneidrichtung des 
Schneidwerks 404 kSnnen durch den Antriebsmotor 309 Ober das An- 
trleosgetriebe 310 und die Getriebe 308 bzw. 406 geandert werden, um 
die Tragstangen 305 bzw. 403 in einen festgelegten Winkei zu bringen. 
In diesem Fall 1st der Rahmen rechteckig oder quadratisch, so daB dann, 
wenn die bewegliche Platte 87 die Bewegungsrichtung an Jeder Ecke der 
vier Arme des Rahmens 4 andert, die Andruckwalze 306 oder das 
Schneidwerk 404 die Richtung um 90° verSndern mussen. 

Eine Ausfuhrungsform fur die Steuerung der Richtungsanderung der Wal- 
25 ze 306 und des Schneldwerics 404 um 90° 1st In den Figuren 13a,13b und 
14 gezeigt. Wenn der bewegbare TIsch 87 sich in eine Richtung, Z.B. in 
die Richtung X bis zum Ende des Arms des Rahmens 4 bewegt, setzt 
ein Bewegungsstoppsignal die Zylinder 303 oder 401 In Gang, um die 
Tragstangen 305 und 403 zu drehen. Die sich drehenden Schneiden 315 
und 415 haben vier um 90° untertelite Erhebungen 316 bzw. 416 und 
sind mit den Tragstangen 305 bzw. 403 verbunden. Benachbarte Schal- 
ter 317 und 417 sind auf elnem Tragelement 320 angebracht, welches 
zwischen den Beinen 301 angeordnet 1st, und sie sind so beschaffen, daB 
sie die Erhebungen 316 bzw. 416 erkennen. Die Schalter 317 und 417 
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halten den a. ^trlebsmotor 509 an, wenn der gewOnschte Winkel gegeben 
1st, urn die Wa *e 306 Oder das Schneidwerk zu lenken. So andern das 
Schneidwerk 4u4 u -*i die Walze 306 nacheinander die Richtung in Bezug 
auf die Bewegung fa heweglichen Tisches 87, Die Steuerung der Rich- 
n 5 tungsanderung der Andr rkwalze 306 und des Schneidwerks 404 kann 
mechanisch erfolgen, well c> Ecken des Rahmens 4 relatlv zur Vorrich- 
tung festlieg* 

Bei dieser Ausfuhrungsform ist die Mde *> ohne Unregelm§Bigkeiten ge- 
10 spannt. Es muB nur ein einziges Schneidwerk benutzt werden gegenuber 
den vier Schneidwerken bei der ersten Al fuhrungsform. 

Die dritte Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird im folgen- 
den unter Bezugnahme auf die Figuren 15-18 beschrieben. In der ersten, 

15 in den Figuren 1-12 gezeigten Ausfuhrungsform, dient der Hebetisch der 
Hebevorrichtung 3 nur H den Rahmen 4 in Position zu bringen, wobei 
die Positionierbarkeit des Rahrnens 4 durch die Stutzelemente 144 er- 
reicht wird, die auf der Innenseite der Klammertische 15,16,17,18 ange- 
bracht sincL In dieser Ausfuhrungsform wird der Pahmen 4 3uf dem 

20 Hebetisch gehalten und geklammerL 

Mehrere Spannklauen 600 sind an jedem Einzelelement 141a des Hebt- 
tlschs 141 angebracht. Die Spannklauen 600 werden im glelchen Abstand 
auf dem Eckelement 141 mittels Jewells einer C-formig ausgebildeten 

25 Fuhrungsplatte 601 angebracht, wobei die genannte Fuhrungsplatte so 
mit dem Eckelement 141a verbunden 1st, daB sie entlang einer senkrecht 
zur LSngsrichtung des Eckelements .stehenden Achse hin- und herbewegt 
werden kann* Ein Luftzylinder 603 fur jede Spamklaue 600 ist auf ei- 
nem Tragelement (nicht gezeigt) angebracht, welches mlt dem Eckele- 

30 ment 141a des Hebetischs 141 verbunden ist. Dieser Luftzylinder besitzt 
einen Zylinderkolben 604, der von dem Eckelement 141a weggerlchtet ist. 
Jeder Kolben 60* wird von einem Lager 602 gefuhrt, das an jedemEek- 
element 14] a angebracht ist, wle die strichpunktierte Linie in der 
Fig. 18 reigt, und er weist einen Tragbolzen 605 auf, der die Spannklaue 
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600 mit dam Kolben 604 verbindet Mehrere Halteplatten 606 sind von 
dem Eckelement 141 a aus nach Innen gerichtet, urn den Rahmen 4 zu 
halteru Bevor die Rahmeneinfuhrvorrichtung 5 elnen Rahmen 4 auf das 
F6rderband 140 legt, werden die Luftzylinder 603 in Betrieb gesetzt, 

05 welche die Spannklauen 600 nach auBen in ihre Ruhestellung bewegen. 
Wenn der Rahmen 4 von der Rahmeneinfuhrvorrichtung auf den Hebe- 
tisch gebracht wird, werden die Luftzylinder 603 aktiviert, urn die 
Spannklauen 600 nach innen zu bewegen, wobei die Fuhrungsplatte 601 
so gefuhrt wird, da6 Jeder Arm des Rahmens 4 elastisch nach innen ge- 

10 bogen wird. Auf diese Weise wird der Rahmen 4 von der Hebeplatte 141 
durch die Spannklauen 600 geklammert und gehalten. 

Der gehaltene Rahmen wird von der Hebevorrichtung 3 nach oben geho- 
ben und befindet sich auf der Unterseite der gespannten Seide 2 auf der 

15 Klammervorrichtung 1. Der Seidenspannvorgang ist dem in der ersten 
Ausfuhrungsform beschriebenen sehr ahnlich. Nachdem die Seide 2, wie 
beschrieben, gespannt und geschnltten werden ist, wird der Hebetisch 
141 gesenkt, wobei cr den Rahmen 4 mit der gespannten Seide nccl 
festhalt. Dann weder> die Luftzylinder 603 In Betrieb gesetzt, urn die 

20 Spannklauen 600 vom Rahmen 4 zu losen, und der geifiste Rahmen 4 
wird von der AusstoBvorrichtung 6 ausgestoflen. 

Bei dieser Ausfuhrimgsform wird der Rahmen 4 genau auf dem Hebe- 
tisch 141 gehalten, so dafl ein genaues Positionieren des Rahmens 4 
25 durchgefuhrt werden kann und jeder Arm des Rahmens eine exakte Ver- 
formung nach innen erfahren kann t um die gewunschte ^Dannung der 
Seide zu erreichen, w»in der Rahmen mit Seide gespannt und in die 
AusstoBvorrichtung abgegeben wird. 
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